Q3> BUNOESREPUBLIK (12) VJ CUTdUUI IblllUblbr 
DEUTSCHLAND @ ^ £97 20092 U1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ AJctenzeichen: 
<§) Anmeldetag: 
© Hintragungstag: 

® Bekanntmachung 
inn Patentblatt: 



297 20 092.5 
14.11.97 
29. 1.98 

12. 3.98 



© lntCI.6: 

D 06 F 37/22 



CM 



CM 

a> 
cm 

LU 
Q 



® Unionsprioritat: 




PN96U000044 18.11.96 IT 




(73)Jnhaber: 




R. & D.S. S.fJ., Cordenons, Pordenone, IT 




@Vertreter: 




Huss und Kollegen, 82467 Garmisch-Partenkirchen 





) StoKdampfer fur Waschmaschinen. insbesondere fur Haushaltswaschmaschinen fur Kleidungsstucke 



CM 
O 

© 

CM 



CM 
LU 

Q 



BUNDESDRUCKEREI 01.98 702 271/144 



7/2 



SB 97366 



StoBd&npfer ffir Waschmaschinen, insbesondere fiir 
Haushaltswaschmaschinen ffir Kleidungsstiicke 



Die Erfindung betrifft einen StoBdSmpfer fur Waschmaschinen, und 
insbesondere fur Haushaltswaschmaschinen fiir Kleidungsstiicke, 
wobei der StoBdampfer die Tirommel-Wanne-Einheit derartiger 
Maschinen ab.stutzt und wirkungsvoll mechanische Belastungen 
dampft, die wahrend des Betriebs derartiger Maschinen auftre ten : 

Au.s der Patentanmeldung BL 93A 000029 vom 16 . Dezeinber 1993 des 
Anmelders der. vorliegenden Anmeldung ist ein StoBdampfer be- 
kannt/. der aus einem rohrf ormigen Gehause und eirier Stange 
besteht, die in das Gehause eingesetzt ist und wechselseitig 
darin gleitet, wobei Reibungsmittel vorgesehen sind, diedurch 
Reibung mit dem rohrf ormigen Gehause zusammenwirken, urn Brerns- 
wirkungen zu erzeugen, die die mechanischen Belastungen dampfen. 
Dieser StoBdampfer ist dadurch gekennzeichnet, daB das rohrfor- 
mige Gehause und die Reibungsmittel abnehrabar sirid und an ihren 
Zonen des wechselseitig ; en Reibungskontaktes mit Umrissen polygo- 
naler Form versehen sind, . die Seiten haben, deren. Anzahl und 
Form einander .gleich sind, wobei die entsprechenden Seiten des 
rohrf brmigen Geh^uses und der Reibungsmittel in jedem Betriebs- 
zustand, sowohl im Ruhezustand als auch im Arbeitszustand des 
StoBdampfers, miteinander iibereinstimmen, und wobei die Rei- 
bungsmittel mit elastischen Mitteln verbunden sind, die diese 
stets im Reibungskontakt mit dem rohrformigen Gehause halten. 
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Bei diesem StoBdampfer enthalt das rohrformige Gehause eine 
erste und eine zweite getrennte metallische Halbschale, die 
identisch und symmetrisch zueinander sind und die mit geradlini- 
gen abgef lachtenRandern versehen sind, die gegenseitig angepaBt 
und mittels WiderstandsschweiBung zusammengefugt sind, wodurch 
ein inner er Hohlraum zum Einsetzen und Gleiten der Stange gebil- 
det ist. Die erste. und die zweite Halbscihale sind jeweiis dtirch 
ein langliches geradliniges "Gehause gebildet, dessen UmriB eine 
polygonale Form hat mit Seiten mit gleichen oder unterschiedli- 
chen Abmessungen, die sich von einem geoffneten Endabschnitt, in 
den die Stange in deh inneren Hohlraum. eingefiihrt wird, zu einem 
geschlossenen Endabschnitt erstrecken, der an der Waschmaschine 
. befestigt wird. 

Per vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur einen 
derartigen StoBdMmpfer eine verbesserte Konstruktion anzugeben, 
so daB dieser stabiler und zweckdieniicher in der Benutzung ist . 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost.. 
Vorteilhafte Weiterbilduhgen. der Erfindung sind in den Unter- 
anspruchen gekennzeichnet . 

Der erfindungsgemaBe StoBdampfer fur Waschmaschinen enthalt ein 
innen hohles rohrformiges Gehause einer langgestreckten Form, 
das durch eine erste und eine zweite metallische Halbschale 
gebildet ist, und eine verschiebliche Stange, die in den inneren 
Hohlraum des Gehauses eingesetzt ist und mit einem Reibungsglied 
versehen ist, das durch Reibung an der ziigehorigen Innenflache 
des rohrformigen Gehauses wirkt. Die erste und die zweite Halb-: 
schale sind entlang ihrer ahliegenden geradlinigen Randkanten 
mit einem jeweiligen Satz von vorsprihgenden Zahnen und 
Schlitzen versehen, die so zueinander versetzt sind, daB die 
Zahne. und die Schlitze einer Halbschale durch gegenseitigen 
Eingriff mit den Schlitzen und Zahnen der andeiren Halbschale 
gekoppelt werden konnen. Der erfindungsgemaBe StoBdampfer kann 
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einfach tind schnell montiert und mit recycelbaren Materialien 
auseinandergebaut werden ; 

Weitere Einzelheiten des erf indungsgemaBen StoBdampfers ergeben 
sich aus der nacbfolgenden Beschreibung von Ausftthrungsformen 
der Erfindung, auf die diese nicht beschrankt . ist, sowie aus den 
beigeftigten Zeichnungen. Dabei zeigeri: 

eine Arisicht einer ersten Ausfiihrungsf orm des erfin-< 
dungsgemaBen StoBdampfers; 

einen Schnitt durch den StoBdampfer gemaB Fig. 1 ent- 
iang der Linie A- A; 

einen Schnitt durch eine Halfte des StoBdampfers getoaB 
Fig. 1 entlang der Linie B-B; 

eine Ansicht einer zweiten Ausfiihrungsf orm des erf in- 
dungsgemaBen StoBdampfers; 

einen Schnitt durch eine HSifte des StoBdampfers gemaB 
Fig. 4 entlang einer Linie C-C; 

einen Schnitt durch einen Abschnitt des StoBdampfers 
gem&B Fig. 4 entlang der Linie D-D; 

Fig. 7 und 8. perspektiyische Ansichten . des StoBdampfers gemaB 
, Fig. 4' in zwei verschiedenen Betriebszustanden und 

Fig. 9 eine Explosionsdarstellung gemaB Fig. 4. 
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Fig. 1 



Fig. 2 



Fig. 3 



Fig. 4 



Fig. 5. 



Fig. 6 
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In den Figuren ist ein StoBdampf er fxir Waschmaschinen, insbeson- 
dere fur Haushaltswaschmaschinen fur Kleidungsstiicke darge- 
stellt, der die Trommel -Wanne-Einheit soicher Maschinen lagert 
und die mechanischen Krafte dampft, die wahrend der Drehung der 
Trommel der Maschinen bei deren Wasch- lind Schleuderge- 
schwindigkeiten hervorgerufen werden. 

Dieser .StoBdampf er besteht aus denselben hauptsachlichen. Kon- 
struktionsmerkmalen, die in der Patentanmeldung BL .93 A 000029 
vom 16. Dezember. 1993 beschrieberi sind, wobei hierauf zum. bes- 
seren Verstandnis Bezug genommen wird. 

Mit Bezug auf Fig. 1, die eine erste Ausf lihrungsf orm des erf in- 
dungsgemaBen StoBdampfers z.eigt, wird angemerkt, daB auch in 
diesem Fall der StoBdampfer im wesentlichen aus einem rohrformi- 
gen Gehause 10 einer innen hohlen, langgestreckten Form, beste- 
hend aus zwei metal lischen Halbschalen 11 und 12, die zusammen- 
,gefttgt- sind, sowie aus einer Stange bzw. einem Stab 13 : aus 
Kunststoffmaterial besteht, die bzw. der in das rohrfdrmige 
Gehause 10 eingesetzt und darin wechselseitig bewegbar ist und 
mit wenigstens einem Reibungsglied 14 (siehe Fig. 9) aus einem 
geeigneten Antifriktionsmaterial versehen ist, das aus zwei 
langlichen- Platten 15 und 16 besteht, die innerhalb des innerexi. 
Hohlraums des rohrformigen Gehauses gleitfahig sitzen, urn so 
eine Bremswirkung hervorzuruf en, in dem sie an der zugehorigen 
Wandflache des inneren Hohlraums schleif en, wodurch die Schwin- 
gungen der Wanne-Trommel-Einheit wahrend des Betriebs der Wasch- 
maschine gedampft wird. j 

Zur Montage, des StoBdampfers sind die jeweiligen freien End- 
abschnitte des rohrformigen Gehauses 10 und der Stange 13. mit 
zugehorigen Durchgangslochern 17 und 18 versehen, in die zwei 
zugehorige Gummibuchsen 19, 20 und 21, 22 konzentrisch zuein- 
ander (siehe Fig! 9.) eingesetzt sind, urn einen zugehorigen 
Gelenkstift (nicht dargestellt) hindurchzuf uhren, der jeweils an 
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dem Maschinehrahmen und an der Wanne-Trommel-Einheit (beides 
nicht dargestellt) befestigt ist. 

Insbesondere aus den Figuren 2 und 9 ist zu ersehen, daB die 
Buchsen 19, 20 und 21, 22 aus Gummi und Metal 1 bestehen und so 
dimensinoiert sind, daB. sie zueinander passen und in dem zu- 
gehorigen Durchgangsloch zusammengesetzt sind. Beide von ihnen 
sind aus zwei identischen Halbteilen zusammengesetzt, die mit 
deh zugehdrigen Bezugszeichen 19 1 , 19"-, 20', 20" und 21*, 21", 
22', 22" bezeichnet sind und die einfach und schnell ohne Hilfe 
von Werkzeugen montiert und auf umgekehrte Weise wieder ausein- 
ander genomm<en werden iconnen. 

Mit. erneutem Bezug auf Fig. 1 sind die Halbschalen 11 und 12 
entlang ihrer aneinander anstoBenden geradlinigen Langsrander, 
die miteinander verbunden werden, so geformt, daB ein Satz 
radial vorspringender Zahne 23, 24 und Schlitze 25, 26 ausgebil- 
det ist, die an solchen gegenseitig versetzten Positionen an- 
geordnet sind, daB die Zahne und Schlitze einer Halbschale durch 
Eingriff in die Schlitze und Zahne der anderen Halbschale gekop- 
pelt. werden, so daB die Verbindungszonen dieser Zahne und 
Schlitze perfekt ineinander eingreifen. und aufeinander ausge- 
richtet sind. Die so erre.ichte Verbindung der Halbschalen ge- 
wahrleistet eine hochgradige Dimensionsstabilitat und mechani- 
sche Festigkeit sowie eine hochgradig sichere Montage der Halb- 
schalen, was im Falle herkommlicher elektrischer SchweiBung oder 
Bordeliing der zwei Halbschalen, die als Vater- und Mutterver- 
b'indungsteile. geformt sind, nur schwerlich erzielbar ware. 

Ein weiterer Vorteil dieser Losung besteht darin, daB es moglich 
ist, mit einer einzigen Form j ede Halbschale herzustellen, 
anstatt zwei unterschiedliche Formen zu verwenden, wie dies im 
Falle. eines Vater- und eines Mutterverbindungsteils erforder^ich 
ware, und daB ein einfacheres Verbinduhgs- oder NahtschweiB^erat 
erforderlich ist als eine elektrische SchweiBraaschine und die 
zugehorige Steuereinr ichturig . 



BEST AVAILABLE COPY 



-6- 



Mit erneutem Bezug auf Fig. 1 wird darauf hingewiesen, daB an 
einer der Halbschalen des rohrformigen Gehauses 10, in dem 
vorliegenden Fall der Halbschale 11, wenigstens eine Einpressung 
27 vorgesehen ist, die geringfiigig in den inneren Hohlraum des 
StdBdampf ers. eintritt und -die mit der verschieblichen Stange 13 
so zusammenwirkt, daB diese mit einer geringeh Kraft in den 
inneren Hohlraum eingesetzt wird, und die verhindert, daB die 
Stange wahrend des Maschinenbetriebs zufallig aus dem rohrformi- 
gen Gehause 10 austritt. 

Diese konstruktive Besonderheit des erf indungsgemaflen StoBdamp- 
fers gewahrleistet auch, daB er allein durch Ausiiben einer 
grdBeren und yorbestimmten Kraft, die die Eingrif f swirkung der 
iEinpressung 27 mit der Stange 13 abersteigt, auseinandergendmmen 
werden kann, wodurch verhindert ist, daB der StoBdampfer zufal- 
lig und unkotrekt zerlegt wird, wenn er an der Maschine ange- 
bracht ist. 

Fig. 4. zeigt eine zweite Ausfuhrungsform des erf indungsgemaBen 
StoBdampfers, der dieselben Eigenschaf ten hat, wie sie oben 
beschrieben sind, und der auBerdem mit zwei verschiedenen Ein- 
druckbereichen oder Einpressungen an wenigstens einer der Halb- 
schalen versehen ist, in diesem Fall aii der Halbschale 11, die 
durch Pressen des metallischen Materials der Halbschalen ausge- 
bildet sind und geringfugig in den Innenraura des rohrformigen 
Gehauses 10 zu dem nachfolgend beschriebenen Zweck vorstehen. 
Aus Fig. 6 ist zu sehen, daB diese Einpressungen gegeniiber der 
Stange 13 etwas schrag verlaufen, und daB . insbesondere die zwei 
Einpressungen 28 etwas konvergierend zueihander von derMittel- 
linie der Halbschale 11 zu dem freien Endabschnitt 30, der mit 
den Buchsen 19, 20 versehen 1st, leicht geneigt verlaufen, 
wodurch entsprechend geneigte Flachen 31 gebildet werden, wah- 
rend die iibrigen zwei Einpress\ingen 29 leicht konvergierend 
zueinander in ehtgegengesetzter Richtung geformt sind, namlich 
von der Mittellinie der Halbschale in Richtung des anderen End- 



abschnitts, in den die Stange 13 eingesetzt wird, wodurch ent- 
sprechend geneigte Flachen 32 entstehen. Die geneigten Flachen 
31 und 32 wirken mit dem Reibungsglied 14 der Stange 13 zusam- 
men, wenn diese in dem rohrformigen Gehaiise 10 gleitet, und zwar 
in der- Weise, daB Bremswirkungen unterschiedlicher Intensitat 
hervorgerufen werden, die anwachsen, wenn die Stange auf den 
Flachen 31 und 32 in Richtung F oder G gleitet, und die kleiner 
werden, wenn die Stange in einer entgegengesetzten Richtung 
hierzu gleitet. . 

Diese Bremswirkungen yariabler Intensitat sind proportional der 
Intensitat der mechaiiischen Belas.tungen und ' dienen dazu, die 
Dampfungsfahigkeit des StoBdampf ers zu verbessern. 

In den .Figuren 7 und 8 ist der erf indungsgemaBe StoBdampfer in 
Zustanden dargestellt, in denen die geeignet geformte Stange 13 
aus dem Gehause 10 herausgezogen und darin eingefuhrt ist. Fig. 
9 zeigt die verschiedenen Bestandteile desselben StoBdampf ers 
und es wird insbesondere darauf hingewiesen, daB die Platten 15 
und 16 des Reibungsgliedes 14 mittels elastischer Eleihente 
(nicht dargestellt) an den AuBenflachen des nicht-verbundenen 
Endabschnitts 33 der Stange 13 befestigt sind, der in den Innen- 
rauiri des rohrformigen Gehauses 10 eingefuhrt wird. Das Anbringen 
der Platten an der Stange ist durch Zahne 34 erleichtert, die 
von der zugehorigen AuBenflache vorstehen und die die entspre- 
chenden Seitenf lachen der Platten ergreifen. 

Der StoBdampfer besteht aus verschiedenen Bauteilen, die leicht 
ohne Verwendung von Werkzeugen montiert und demontiert werden 
konnen, so daB Materialien unterschiedlicher Art getrennt und 
entsprechend den jeweiligen Standards konsequent recycelt werden 
konnen. ' 
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Anspruche 

1. StoBdampfer fur Waschmaschinen, insbesondere Hausshaltswasch- 
maschinen f ur Kleidungsstucke, mit eiriem rohrf ormigen Gehause 
einer langgestreckten Form, das innen hohl ist und durch eine 
erste und eine zweite metallische Halbschale gebildet ist, die 
entlang ihrer. angrenzenden Langsrander zusainmengef ugt sind, und 
mit einer verschieb lichen Stange, die mit wenigstens einem 
Reibungsglied aus einem Ant if riktionsmaterial versehen ist und 
einen UmriB einer polygonalen Form hat, deren Seiten hiSsicht- 
lich der Anzahl -und Form denj.enigen der ersten und zweiten 
Halbschale entsprechen, und die mit dem inneren Hohlraum zwi- 
s chen den Halbsctialen zusammenwirkt, wobei das rohrf ormige 
gehause und die Stange an ihren jeweiligen freien Endabschnitten 
mit wenigstens einem Durchgangsloch versehen sind mit Mitteln 
zum Halten eines zugehorigen Gelenkstiftes, urn. diese zwischen 
dem Maschinenrahmen und. der Wanne-Trommel-Einheit zu befestigen, 
d a d u r c h g e k e n n z e i c h n e t, daB 
die erste und die zweite Halbschale (11, 12) entlang ihren 
benachbarten geradlinigen Langskahten jeweils mit einem zugeho- 
rigen Satz von radial vorstehenden Zahnen (23, 24) und Schlitzen 
(25, 26) versehen sind, die so zueinander versetzt sind, daB die 
Zahne und Schlitze einer Halbschale - durch Eingriff in die 
Schlitze und Zahne der anderen Halbschale gekoppelt werden, 
und daB eihe Arretierungseinrichtung (27). vorgesehen ist, die 
mit der Stange (13) zusammenwirkt und verhindert, daB diese 
zufallig aus dem inneren Hohlraum austritt. 

2. StpBdampfer nach Anspruch 1,. 

dadurch gekennzeichnet , daB die Arretierungseinrichtung durch 
wenigstens eine Einpressung (27) gebildet ist, ,die geringfiigig 
in den inneren Hohlraum vorsteht. 
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3. StbBdampfer nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch. gekennzeichnet , daB wenigstens eine der Halbschalen (11) 
mit Einpressungen (28, 29) versehen ist, die geringfugig in den 
inneren Hohlraum vorstehen und die jeweils geneigte Flachen (31, 
32) mit unterschiedlichen Neigungsrichtungen bilden und mit dem 
Reibungsglied (14) . so zusammenwirken, daB Bremswirkungeri un- 
terscljiedlicher Intensitat wahrend des Gleitens der Stange (13) 
in den zwei entgegengesetzten Richtungen innerhalb des rohrfor- 
migen Gehauses (10) hervorgeruf en werden. 

4. StoBdampfer nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet., d^B das Reibungsglied (14) mit Hilfe van 
Zahnen (34), die von der Stange vorstehen , an der. . Stange (13) 
befestigt ist. 
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